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PROCESS0 PLER LA REALTZZAZIONE DI ELCEMENTI TUBO-
LARI STRUTTURALI IN PLASTICI RINFORZATI

Il processo per realizzare tubazioni strutturali in
P.R.F.V. di grande diametro voluto per contrastare

il monopolio dei tubi in acciaio (tutti i tubi in
questo settore sono realizzati da calandratura di
lamiere e successiva saldatura) e di quelli in cal
cestruzzo centrifugato tipo Sentab-Vianini & gia da
tempo a punto e le relative licenze gid cedute in mol

ti Paesi

Lo sviluppo di tubi ancora pid grandi, di minore im
pegno tecnico e di trascurabile impegno di investimen
to in macchinari ed attrezzature, da essere realizzati
sul posto di impiego per l'edilizia residenziale, per
campi di lavoro, per servizi sociali, per 1l'industria
alberghiera, etc, sia monopiano che multipiano, non &

stata che una conseguenza

L'abitabilitd nel "tubo" si & rivelata " ampia " e

piacevole rispetto ad una eguale area sottesa da manu
fatti tradizionali ed il paventato schock di forma fra
i potenziali uteni non c'é stato, anzi & stata eviden
ziata dalla totalita delle persone che hanno esaminato

il manufatto 1la totale essenzialitd dello stesso

A quanto sopra € da aggiungere che 1 " tubi " sono
altamente competitivi con qualsiasi altroabitazicone e
seguita coil pil diversi materiali sia dal punto di vista

tecnico che economico

L'elemento base completo pud essere realizzato in can
tiere ed in tempi misurabili in minuti (ad es. 90' per

un "tubo" ¢ 3.60 x 14 m.)




E' da studiare progetto per progetto il tempo dell'ap
plicazione dei tamponi con porte e finestre gid pre-

fabbricate a latere come pure l'assiemaggio del mobilio.

Tale tempo tecnico deve rispettare i tempi di fabbrica
zione dell'elemento base perché in tal modo si abbia la

"catena" per le costruzioni di abitazioni " tubo "

Alla presente alleghiamo un indice del know-how relati-
vo alla realizzazione industriale degli elementi basi,
i varli passi esecutivi, 1 tempi tecnici di esecuzione,
le attrezzature necessarie, il valore degli impianti
per un cantiere tipo, gli impegni di energia, di mano
d'opera nonché gli elementi di costo e di presunto mi-
nimo ricavo col relativo break-even-point onde visualiz

zare le possibilitd reali dell'iniziativa .

Infine & allegato un raffronto tecnico-economico coi

pannelli tradizionali in P.R.F.V.
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